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1 Вид практики, способы и формы ее проведения

1.1. Виды практики – научно-исследовательская.

1.2. Способы проведения – стационарная.
1.3. Практика может проводиться в структурных подразделениях организаций.

2 Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы
	Универсальные компетенции
	УК-1, УК-2, УК-3, УК-6

	Общепрофессиональные компетенции
	ОПК-1, ОПК-3, ОПК-4, ОПК-5, ОПК-6, ОПК-7

	Профессиональные компетенции
	ПК-1, ПК-2, ПК-4, ПК-5, ПК-6


Выпускник, освоивший программу аспирантуры, должен обладать следующими универсальными компетенциями:

· способность к критическому анализу и оценке современных научных достижений, генерированию новых идей при решении исследовательских и практических задач, в том числе в междисциплинарных областях (УК-1);
· способность проектировать и осуществлять комплексные исследования, в том числе междисциплинарные, на основе целостного системного научного мировоззрения с использованием знаний в области истории и философии науки (УК-2);
· готовность участвовать в работе российских и научно-образовательных задач (УК-3);
· способность планировать и решать задачи собственного профессионального и личностного развития (УК-6).
Выпускник, освоивший программу аспирантуры, должен обладать следующими общепрофессиональными компетенциями:
· способность научно-обоснованно оценивать новые решения в области построения и моделирования машин, приводов, оборудования, технологических систем и специального машиностроительного оборудования, а также средств технологического оснащения производства (ОПК-1);

· способность формировать и аргументировано представлять научные гипотезы (ОПК-3);

· способность проявлять инициативу в области научных исследований, в том числе в ситуациях технического и экономического риска, с осознанием меры ответственности за принимаемые решения (ОПК-4);

· способность планировать и проводить экспериментальные исследования с последующим адекватным оцениванием получаемых результатов (ОПК-5);

· способностью профессионально излагать результаты своих исследований и представлять их в виде научных публикаций, информационно-аналитических материалов и презентаций (ОПК-6);

· способность создавать и редактировать тексты научно-технического содержания, владеть иностранным языком при работе с научной литературой (ОПК-7).

Выпускник, освоивший программу аспирантуры, должен обладать следующими профессиональными компетенциями:
· способность планировать и ставить задачи исследования в области машиноведения, систем приводов и деталей машин, выбирать методы экспериментальной работы, интерпретировать и представлять результаты научных исследований (ПК-1);

· способность самостоятельно выполнять исследования (ПК-2);

· способность проводить поиск по источникам патентной информации, определять патентную чистоту разрабатываемых объектов и устройств машиностроения, готовить первичные материалы к патентованию изобретений, регистрации программ для компьютеров и баз данных (ПК-4);

· готовность проводить экспертизы предлагаемых проектно-конструкторских решений и новых технологических решений (ПК-5);

способность применять методы анализа вариантов технических решений в машиностроении, разработки и поиска оптимальных решений (ПК-6).
3 Указание места практики в структуре образовательной программы

Приводятся дисциплины (модули) ОП, на освоении которых базируется Практика, в соответствии с ФГОС ВО, входит в состав Блока 2 «Практики».
Практика базируется на теоретическом изучении дисциплин из базового Блока 1 «Дисциплины (модули)».
4 Объём практики, ее продолжительность, содержание

Объем практики: 3 з.е.

Продолжительность: 2 недели / 108 ак.ч.
	№

п/п
	Разделы (этапы) практики
	Виды учебной работы, 
на практике включая самостоятельную работу студентов и трудоемкость

(в часах)
	Формы контроля

	1
	1 этап. Организация практики.
	Составление индивидуального плана прохождения практики совместно с руководителем исходя из индивидуального задания. Инструктаж по технике безопасности.
	Запись в журнале

	2
	2 этап. Подготовительный этап.
	На этом этапе аспирант формулирует цели и задачи научного исследования;

разрабатывает методику проведения эксперимента; обосновывает выбранное оборудование для проведения экспериментов.
	Обсуждение

	3
	3 этап. Проведение экспериментального исследования.
	Проводятся эксперименты по теме диссертации
	Обсуждение

	4
	4 этап.  Обработка и систематизация собранного материала.
	Подготовка отчета по практике
	Отчет по практике


5 Формы отчётности по практике (дневник, отчет и т.д.)
По окончании прохождения практики аспирант заполняет индивидуальный план аспиранта в соответствующем разделе. Аттестация по итогам практики проводится на выпускающей кафедре и по итогам аттестации аспиранту выставляется зачет. По окончании практики аспирант, не позднее 2 дней после завершения, сдает отчет руководителю практики, назначенному выпускающей кафедрой.
6 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике
На протяжении всего периода прохождения практики аспирант должен собирать и обрабатывать необходимый материал, а затем представить его в виде оформленного отчета по практике руководителю.

Для составления, редактирования и оформления отчета аспирантам отводятся последние 2 недели. Отчет аспиранта по практике должен включать текстовый, графический и другой иллюстративный материал. Объем отчета – 20-30 страниц машинописного текста с приложением таблиц, схем, документов, форм и других материалов.

Отчет должен быть оформлен в соответствии со стандартом СФУ СТО 4.2–07–2015
7 Перечень учебной литературы и ресурсов сети Интернет, необходимых для проведения практики

Основная литература

1. Козловский, Сергей Никифорович. Введение в сварочные технологии [Текст] : учеб. пособие для студентов вузов / С. Н. Козловский. - Санкт-Петербург [и др.] : Лань, 2011. - 415 с. : ил. - (Учебник для вузов. Специальная литература). - Библиогр.: с. 411.

2. Банов, Михаил Денисович. Специальные способы сварки и резки [Текст] : учеб. пособие для студентов сред. проф. образования / М. Д. Банов, В. В. Масаков, Н. П. Плюснина. - 2-е изд., стереотип. - Москва : Академия, 2011. - 207 с. : ил. - (Среднее профессиональное образование. Машиностроение). - Библиогр.: с. 205. - 1000 экз.

1. Кушнер, Валерий Семенович. Технологические процессы в машиностроении [Текст] : учебник для студентов вузов, обуч. по направлению "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / В. С. Кушнер, А. С. Верещака, А. Г. Схиртладзе. - Москва : Академия, 2011. - 414 с. : ил. - (Высшее профессиональное образование. Машиностроение) (Бакалавриат). - Библиогр.: с. 408.
Дополнительная литература

1. Технология механизированной дуговой и электрошлаковой сварки, Н.И. Каховский и др., М., Высшая школа, 1972 г.

2. Справочник электросварщика ручной сварки. Г.Г. Чернышов, В.Б. Мордынский, М., Десс, 2004 г.

3. Дуговая сварка. В вопросах и ответах. А.М Китаев, Я.А. Китаев, М., «Машиностроение», 1983 г.

4. Физические методы неразрушающего контроля сварных соединений: учеб. пособие для вузов / Н. П. Алешин. – М.: Машиностроение, 2006.

5. Баранчиков, В.И. Обработка специальных материалов в машиностроении: Справ./ В.И. Баранчиков, А.С. Тарапанов, Г.А. Харламов. - М.: Машиностроение, 2002.
6. Машиностроение: Энциклопедия:В 40 т./ Ред.совет К.В. Фролов; К.В. Фролов ред.совет. - М.: Машиностроение., 2000.

7. Восстановление деталей машин: Справ./ Ф.И. Пантелеенко, В.П. Лялякин, В.П. Иванов, В.М. Константинов -М.: Машиностроение, 2003.-672 с.
8. Сварка. Резка. Контроль: справ.: в 2 т. / Н. П. Алешин, Г. Г. Чернышев. – М.: Машиностроение, 2004.

9. Физические методы неразрушающего контроля сварных соединений: учеб. пособие для вузов / Н. П. Алешин. – М.: Машиностроение, 2006.

10. Нормативная база международных и национальных стандартов по сварочному производству. ISO, IEK, EN, DIN, BS: справ. / сост.: С. М. Григорьев, И. В. Саражинский, И. Н. Леденёва. – М.: Бюро промышленного маркетинга, 2007.
Периодические издания

- Сварочное производство

- Welding Journal
- Автоматическая сварка

- Заготовительные производства в машиностроении

- Сварка и резка

- Технология машиностроения
Интернет-ресурсы

· http://catalog.sfu-kras.ru
http://e.lanbook.com/
8 Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)

· технологии проведения научных исследований, связанных с разработкой проектов и программ;

· технологии сварки и пайки;

· технологии резки;

· технологии наплавки и напыления;

· технологии определения химического состава металла шва;

· технологии контроля качества сварных швов.

Следует ознакомиться с государственным образовательным стандартом и рабочим учебным планом по одной из основных образовательных программ. Изучить учебно-методическую литературу, лабораторное и программное обеспечение по рекомендованным дисциплинам учебного плана.

9 Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики

Перечень материально-технического обеспечения, необходимого для реализации практики научно-исследовательской, включает в себя лаборатории, оснащенные лабораторным оборудованием: 

– Проектирование и производство сварных конструкций (ультразвуковой дефектоскоп УД 2-12, муфельная печь для проведения исследований и лабораторных работ, цифровой тензометрический мост ЦТМ-5 с электронным устройством подключения к компьютеру, приборы и 

[image: image2.jpg]o0pa3ibl Al TpoBeeHHs J1abopaTopHbIX pabot, JlaszepHelii nupomerp, Becsl
3JIEKTPOHHBIE, CTEH/IbI U TJIaKaThl);

— Csapka nnasnenuem u oasneruem (IOITyaBTOMAT JJIsl CBAPKU JIEKTPOIHOM
MPOBOJIOKO#M B cpeze 3amuTHoro raza Telmig 251/2 Turbo, HCTOYHUK cBapOYHOTrO
toka BJI-506/IK, kommiekT 6amnactHbix peoctatoB Pb-302 V2);

— IInasmennoti obpabomku memannog (Amnmnapar BO31yLIHO-INIA3MEHHON
pe3ku [TYPM-400B, MHorodyHKUMOHaNbHBINA (CBapka, pe3ka, Naika U T.1.)
TIOPTaTUBHBIM BOJOTINIA3MEHHBINA cBapouHbIi annapat Mynpstumnnasz-250);

— Konmaxkmmnoii ceapku (kontakTHasi MamiriHa TKM-7, cTbIKOBbIE MallWHBI,
MCO21VYXJ14, MCP-100);

— Teopuu ceapounvix npoyeccoe (AHanoro-uudpoBoi mnpeodpazoBareib
ZET-210, ycraHOBKa JJisi CBapKU TpyO HArpeTbiM WHCTPYMEHTOM, HarpeBaTelly,
MHOTOIOCTOBOM cBapouHbIi BbipsiMutens BJIM-1202C, koHBepTep cBapOYHBIN
KC-300 — 4 mt.);

— Ucmounuxu numanus (ammnepmetp, BoastMmeTp, BJI-506/1K, BYCII-TUI,
[TIO-510, PB-302, Master, THUI-200);

a TaK)Ke MaTepPUAIbHO-TEXHUYECKYI0 0a3y MpeAnpusTUi-napTHEPOB:

— Iex cbopku-ceapxu memannokoncmpykyur 000  «Mauwizagooy
(KpacllTM); '

— Yuacmoxk cbopxu u omnaoku ycmanoeok nnasmennou pesku OO0 «TC-
Cubupoy, :

— Yuacmox nacmpoiiku u pemonma ceapoynvix ucmoyruxos numanus OO0
«HUTC-Cubupoy,

— Moumaosicrnvie nnowaoxku Mocmoompsioa Ne7 Kpacuospckozo ¢unuana
OAO «Cubmocmy u 1ip.

10 Ilepeyenb 0a3 NMPaKTHKH
[lpakTUKM TPOBOOUTCS Ha BBINyCKAIOIMX KadeapaxX, BHYTPEHHHUX

noapaznenenus COY, oCyleCTBISIOUMX MOATOTOBKY aCMUPaHTOB, a TaKXe Ha
JIOTOBOPHBIX  HayajaXx B  CTOPOHHMX  OpraHu3alusix,  NPeanpUsSTHUsX,
OCYILECTBIISIIOIIMX HAYYHO-HCCIIEJOBATENBCKYIO IS TENbHOCTb.

[Iporpamma coctaBieHa B cooTBercTBUHM C TpeboBanusMu ®I'OC BO wu
c yderom pexomengauuii I[IpOOIl BO mno HampaBiaeHUIO MOATOTOBKU
15.06.01. «MammHOCTpOCHHE.

Pazpabotuuku:
Houent kadenpsl «Marmmnoctpoenue» A.U. JlemueHko @
Macrep 1O kadenpsr «Mammunoctpoenuey» J[.C. Muxaiinosa @.ﬂ

[Iporpamma npuHsTa Ha 3aceaHuu Kapeapbl «MalmHOCTPOSHUE»
[Ipotokon Ne 6 ot «29» wed 20 4% ropa.





